| nf or mazi oni per |a stanpa
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MOHAIR

MOHAI R

Ret i ni
o In offset 54 — 60 |/cm in alcuni casi fino a 80 I/cm

Racconandazi oni per |la stanpa in offset
0 Per stanpare a 4 colori adattare le pellicole e a macchina alla
particol are col orazione del fondo della carta

o Mantenere la rinozione del sottocolore e la pila di fogli bassa
guando si stanpano colori intens

o Effettuare prove prima della tiratura finale

o Si raccomanda |’ uso di inchiostri ossidativi

o L'unmidificazione ad al cool deve aggirarsi attorno al 12 %

o Per Mhair si devono prevedere tenpi di asciugatura di 48 — 72 ore;
altre 72 ore per iniziare il processo di stanpa successivo

0 La riduzione della controstanmpa si pub ottenere tranmite |’ uso d

pol veri antiscartino (min. 30 m kron)

o Le fibre di Mhair possono, in alcune circostanze, distaccarsi dalla
superficie; si prevedano quindi frequenti |avaggi di lastra

o Aunentare la pressione dei cilindri ed utilizzare caucciu piu norbid
per la stanmpa di fondi pieni, per Mhair |a pressione non deve
superare 250 — 350 p

0 In caso di stanpa fronte e retro sul Mhair, lavorare prima il retro
e successivanmente il fronte vellutato

Uteriori applicazioni
o Stanpa tipografica, rilievo a secco, lamnatura a caldo, serigrafia
fustell atura

Lavorazioni e finiture
o Particolarmente indicato per la copertina di libri e per il packaging
o Mhair si deteriora facilmente a causa della pressione. Quando s
taglia, ridurre al mnino |la forza del pressino e porre al cuni fogl

di cartoncino sia sopra che sotto il materiale da tagliare
0o A seconda delle applicazioni Mhair pud essere tagliato dal retro.
o Durante il taglio si consiglia di inserire nella pila alcuni fogl
extra per evitare che questi scivolino.
o Data la particolare superficie della carta, |'allineanento dei fogl

e limtato. Si raccomandano pertanto pile di massinmo 25 fogli per le
| avorazioni di finitura e confezionanento.

Particolarita
o Senza cloro, senza acidi, pH neutro; pertanto particolarnente
resi stente al passare del tenpo

Per tutte le tipologie di stanpa e trasformazi one, si racconmanda di
seguire le istruzioni dei costruttori di macchine, produttori d
inchiostri, lamine, pellicole, colle ecc . Per eventuali danni causati da
un uso inproprio della carta Grund in materia di stanpa e di |avorazion
ad essa inerenti, Gwnd non puo assunersi al cuna responsabilita.
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